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PIED SUPPORT EN CARTON.NOTAMMENT POUR PALETTES DE MANUTENTION. 

_ Le pied support en carton obtenu a partir d'un flan de- 
coupe (3), pour constituer une structure d'appui au sol avec 
des parties continues separees par des lignes de pliage, 
deux au rnoins de ces parties etant prolongees par deux 
pattes aptes a etre engagees dans des fentes que presente 
un element plan (2) notamment et rabattues conjointement 
dans une autre fente pour etre dirigees a I'interieur de la 
structure. 
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PIED SUPPORT EN CARTON, NOTAMMENT POUR PALETTES DE 

MANUTENTION. 

L'invention se rapporte au secteur technique de l'emballage et du 
5 transport des marchandises. 

Plus particulierement, mais non limitativement, l'invention s'applique a 
la realisation de palettes pour le transport et le stockage de charges diverses. 
Plus generalement, l'invention s'applique a tout produit presentant au moins un 
o element sur lequel sont fixes des pieds supports d'appui au sol. 

II existe actuellement sur le marche plusieurs types de palettes. On peut 
citer par exemple les palettes r6alisees en bois, constitutes de deux plateaux 
executes a partir de planches et entretoises par des plots faisant office de pieds. 
15 II en resulte un cout important et un poids eleve. En outre, ces palettes 
necessitent un espace important pour etre transportees et stockees. Enfin, ces 
palettes en bois ne sont pas recyclables. 

On connait egalement les palettes en carton dont les pieds sont realises 
20 en bois ou autre matiere. Dans ce cas, 1'ensemble de la palette n'est pas 
entierement recyclable compte tenu de la difference de nature des materiaux 
entre les pieds et le plateau. 
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On a propose egalement de realiser des palettes entierement en carton, 
i bien au niveau du plateau que des pieds. La solution n'est cependant pas 



totalement satisfaisante etant donne que les pieds doivent etre, comme dans les 
solutions anterieures, fixes sur la surface en carton par agrafage, collage, 
vissage. Ces dispositions necessitent, avant de proc^der au recyclage du 
produit, de desolidariser les pieds, afm d'enlever les elements intermediaires de 
fixation, qui ne peuvent pas etre traites en meme temps que le carton. 

Pour remedier a ces inconvenients, on a propose des palettes totalement 
en carton du type de celles definies par exemple dans la demande de brevet 
FR 1 311 981, qui decrit un plateau en carton presentant un nombre variable de 
fentes dans lesquelles sont engagees et rabattues des partes solidaires 
d'elements de pietement d'appui au sol. Ces 616ments de pietement de forme 
cubique sont obtenus par phage d'une bande de carton et comportent 
interieurement selon une diagonale deux surfaces planes qui presentent 
respectivement dans leur partie superieure un evidemment dans lequel sont 
placees les extremites des partes de fixation pr6alablement engagees dans les 
fentes pour etre rabattues a Tinterieur de la structure generale de T element de 
pietement. Ces dispositions evitent done Temploi d' elements rapportes de 
fixation entre les pieds en carton et le plan support egalement en carton. 

Cependant, cette conception du pied en tant que tel n'offre pas une 
resistance suffisante au choc. II apparait notamment que les pieds ne presentent 
pas de fond, de sorte qu'ils sont directement en appui au sol par les bords 
rectilignes du pourtour de la structure de base. II en resulte une fragilite 
certaine. Ces pieds qui ne sont pas suffisamment resistants peuvent de ce fait 
facilement etre deformes lorsque T ensemble de la palette est deplace par 



glissement sur le sol ou autre, et lorsque les fourches d'un appareil elevateur 
entrent accidentellement dans les pieds lors de la manutention de la palette. 

L'invention s'est fixee pour but de remedier a ces inconvenients, de 
maniere simple, sure, efficace et rationnelle. 

Le probleme que se propose de resoudre l'invention, est de realiser un 
pied support entierement en carton du type de ceux presentant des agencements 
pour etre fixe sur un element support plan, notamment en carton, et qui 
presente une tres grande resistance au choc notamment. 

Pour resoudre un tel probleme, il a ete concu et mis au point un pied 
support en carton obtenu a partir d'un flan decoupe pour constituer une 
structure d'appui au sol avec des parties continues separees par une ligne de 
pliage, deux au moins de ces parties etant prolongees par deux partes aptes a 
etre engagees dans des fentes que presente un element plan notamment et 
rabattues conjointement dans une autre fente pour etre dirigees a l'interieur de 
la structure. Selon l'invention, l'une des parties au moins est agencee pour 
constituer d'une maniere concomitante au pliage des autres parties constituant 
la structure avec les partes d'accrochage, un fond d'appui au sol. 

Compte tenu de ces dispositions constructives, il apparait contrairement 
aux solutions divulguees par l'etat de la technique, que chaque pied support est 
en appui sur le sol par un fond qui constitue par consequent une surface 
d'appui beaucoup plus importante assurant a 1'ensemble du pied une plus 
grande stabilite et une meilleure resistance, notamment en cas de deplacement 



par glissement de l'ensemble de la palette, et en cas de chocs important, 

r — 

susceptibles d'etre appliques au pied. 



Pour resoudre le probleme pose de constituer un fond d'appui au sol, 
tout en ayant pour objectif de pouvoir realiser un pied support en carton obtenu 
a partir d'un flan decoupe avec un minimum de chutes, le fond d'appui au sol 
est constitue par une partie de forme generate rectangulaire situee entre deux 
autres parties destinees a constituer, apres phage, les faces laterales de la 
structure, lesdites deux autres parties etant prolongees par des volets articules 
aptes a constituer, apres phage, les faces transversales de la structure et les 
partes d'accrochage. 

A partir de cette forme de realisation, pour realiser la structure de base 
en rant que telle, chacun des petits cotes transversaux de Tune des deux parties 
situees de part et d'autre du fond, presente un volet articule prolonge 
lateralement par deux autres volets rabattables de rigidite, tandis que chacun 
des petits cotes transversaux de 1'autre partie presente un volet articule apte a 
etre juxtapose avec 1'autre volet en position de repliage, pour constituer les 
faces transversales. 

Pour resoudre le probleme pose d'assurer l'accrochage et le verrouillage 

a rAlArrinnt nlan dans 1e hut de constituer une 
palette par exemple, les bords lateraux des deux parties situees de. part et 
d'autre du fond sont prolongees chacun par au moins une patte constitute d'un 
ou plusieurs tronpons pour former les partes de verrouillage en combinaison ou 



non avec des zones d'appui cooperant avec la face de dessous de l'element 
plan. 



Compte tenu de ces dispositions, dans l'hypothese ou les partes de 
verrouillage sont realisees en plusieurs troncons, l'ensemble du pied ainsi 
constitue peut etre realise en grande longueur, susceptible de corresponds tres 
sensiblement a la largeur ou a la longueur de l'element plan susceptible de 
constituer le plateau d'une palette en tant que telle. 

Dans une autre forme de realisation, le fond d'appui au sol est constitue 
par des volets articules rabattables formes dans le prolongement de deux autres 
parties, a l'oppose des partes d'accrochage. Dans cette seconde forme de 
realisation, pour resoudre le probleme pose de constituer un fond d'appui au sol 
et une liaison avec les autres parties de la structure de base, chaque volet 
articule presente une partie d'appui au sol et une partie destinee a etre rabattue 
a l'interieur de la structure, de sorte qu'apres phage des parties constituant le 
pourtour de la structure de base, la partie de volet rabattue a l'interieur de ladite 
structure est disposee verticalement en position de juxtaposition en faisant 
office de support de verrouillage aux partes d'accrochage. 

Le pourtour de la structure de base est constitue par quatre parties 
continues, les premiere et troisieme parties etant prolongees lateralement, d'un 
cote, par les volets articules, tandis que les deuxieme et quatrieme parties sont 
prolongees lateralement, de Tautre cote, par les partes d'accrochage. Les 



premiere et deuxieme parties sont de forme generate rectanguiaire, tandis que 
les deuxieme et quatrieme parties sont de forme generate carree. 



Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront bien de la suite de la 
5 description. 

L'invention est exposee ci-apres plus en detail, d'une maniere non 
limitative, aux figures des dessins oil : 

- La figure 1 est une vue en perspective en cours de pliage du pied 
1 o support, selon une forme de realisation preferee de l'invention. 

- La figure 2 est une vue en perspective correspondant a la figure 1, dans 
le cas d'un pied de grande longueur. 

- La figure 3 est une vue en plan et avant pliage des differentes parties 
constitutives du plan en carton, apres la realisation du pied conforme a la figure 

15 1. 

- La figure 4 est une vue en plan et avant pliage des differentes parties 
constitutives du plan en carton, apres la realisation du pied conforme a la figure 

2. 

- La figure 5 est une vue en coupe transversale du pied support 
20 correspondant a la figure 1 . 

- La figure 6 est une vue en coupe longitudinale du pied support 
correspondant a la figure 1 . 

- La figure 7 est une vue en perspective du pied en cours de pliage, selon 
une autre forme de realisation. 
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- La figure 8 est une vue en plan avant phage des differentes parties 
constitutives du flan en carton pour la realisation du pied, selon la figure 7. 

- La figure 9 est une vue en coupe longitudinale montrant la fixation du 
pied (selon figure 7) par rapport a un dlement plan. 

- La figure 10 est une vue en coupe transversale consideree selon la 

ligne 10.10 de la figure 9. 

- La figure 11 est une vue en perspective montrant l'application de 
l'invention a la realisation d'une palette de transport. 

D'une maniere connue, chaque pied est obtenu a partir d'un flan en 
carton (1) ou (3) convenablement decoupe pour constituer une- structure 
d'appui au sol avec des pattes d'accrochage destinees a etre engagees dans des 
fentes (2a), (2b) et (2c) que presentent un element support plan (2) egalement 
en carton. Le flan (1) ou (3) constitue done deux zones (A) et (B), la zone (A) 
definissant apres phage la structure rigide d'appui au sol, tandis que la zone (B) 
definit les parties de fixation. 



Dans la forme de realisation illustree aux figures 1 a 6, la flan (3) 
presente tres sensiblement dans sa partie mediane, une partie centrale de forme 

20 generate rectangulaire (3a) destinee a constituer un fond d'appui au sol de la 
structure de base. Ce fond (3a) est prolonge lateralement et symetriquement par 
deux autres parties (3b) ef(3c) de forme generale egalement rectangulaire. Ces 
deux autres parties (3b) et (3c) sont destinees a constituer, apres avoir ete 
rabattues par rapport aux lignes de separation et de phage (3a 1) et (3a2), les 

25 faces laterales de la structure. 



Les petits cotes (3b 1) et (3b2) de la partie (3b) sont prolonges chacun 
par un volet articute (3d). Chaque volet (3d) est lui-meme prolonge 
lateralement et tres sensiblement symetriquement par deux autres volets 
rabattables (3e) et (3f). L'extremite libre du volet (3e) presente une languette 
5 (3el) destinee a cooperer avec une echancrure (3fl) que presente T autre volet 
(3f) au moment du pliage de la structure en tant que telle, comme il sera 
indique dans la suite de la description. 

Les petits cotes transversaux (3cl) et (3c2) de l'autre partie (3c) sont 
egalement prolonges par un volet articule (3g) apte a etre juxtapose avec l'autre 
10 volet (3b) en position de repliage, pour constituer en combinaison une face 
transversale de T ensemble de la structure. 

Suivant une autre caracteristique, les bords lateraux (3b3) et (3c3) sont 
prolonges chacun par au moins une patte (3h) formee pour etre rabattue 
respectivement par rapport aux bords (3b3) et (3c3) qui constituent des lignes 
15 de prepliage. Chaque patte (3h) presente, parallelement a la ligne de pliage 
(3b3) ou (3c3), deux autres lignes de pliage (3hl) et (3h2) pour etre engagees 
au travers des fentes d'extr6mite (2a) et (2b) et etre rabattues et repliees dans la 
fente mediane (2c) de Telement plan (2). 

20 Compte tenu de cette conception, il est possible de realiser un pied 

support de grande longueur, susceptible de corresponds a la largeur ou a la 
longueur de l'element plan (2). Dans ce but, la conception de base du flan 
carton (3) est la meme, a la seule difference que les pattes (3h) sont constitutes 
par plusieurs tron9ons predecoupes (3h3), (3h4), (3h5), (3h6), (3h7)..., comme 

25 le montre notamment la figure 4. Dans ce cas, les tron?ons d'extremite et le 



troncon intermediate peuvent constituer les pattes de verrouillage et 
d'accrochage en tant que telles, tandis que les deux autres troncons, apres avoir 
ete replies a l'interieur de la structure, sont susceptibles de constituer des zones 
d'appui cooperant avec la face de dessous de l'element plan (2). 

" Selon cette forme de realisation illustree aux figures la 6, la 
conformation et la mise en place d'un pied support par rapport a l'element plan 
(2) s'effectuent pour l'essentiel comme suit : 

- Les volets (3d) sont rabattus symetriquement par rapport au cote (3b), 
les volets d'extremite (3e) et (3f) etant eux-memes rabattus angulairement tres 
sensiblement a 90° par rapport aux deux volets (3d). Le cote (3b), avec les 
volets (3d) rabattus comme indique, est lui-meme rabattu par rapport au fond 
(3a), les volets (3f) prenant appui sur ledit fond (3a). L'autre cote (3c) est alors 
rabattu en direction du fond (3a), chacun des volets (3g) venant en 
juxtaposition des volets (3d) en position verticale. 

- Les volets (3e) sont ensuite rabattus contre le volet (3g), les languettes 
(3el) cooperant avec les ouvertures (3fl) afin d'assurer le verrouillage de 
l'ensemble des volets. Dans cette position de repliage, le blocage en position de 
la structure de base avec son fond (3a), ses faces laterales (3b) et (3c) et ses 
faces transversales (3f) est termine. 

- On engage ensuite les pattes (3h) dans les fentes (2a) et (2c) de 
l'element plan (2) et, apres avoir plie lesdites pattes par rapport a leur ligne de 
pliage respective (3hl) et (3h2), on engage et on rabat les parties d'extremite 
dans la fente intermediaire (2b). 



On procede de la meme fa?on dans le cas d'un pied support de grande 
longueur (figures 2 et 4). Corame le montrent clairement les figures 3 et 4, le 
flan (3) ainsi predecoupe presente un minimum de chutes. 

Selon la forme de realisation illustree aux figures 7 et suivantes, le flan 
(1) est constitue par quatre parties continues (lal), (la2), (la3) et (la4) 
separees chacune par une ligne de phage (4). Deux de ces parties, a savoir les 
parties (la2) et (la4) sont prolongees lateralement par des partes (lb) et (lc) 
aptes a etre engagees dans les fentes (2a) et (2b) que presente l'element plan 
(1) et rabattues conjointement dans V autre fente (2c). 

Les deux autres parties (lal) et (la3) sont prolongees lateralement du 
cote oppose aux partes de verrouillage (lb) et (lc) par des volets articules (Id) 
et (le), aptes a constituer par pliage, par rapport aux autres parties (lal), (la2), 
(la3) et (la4) notamment, un fond d'appui au sol. Chaque volet (Id) et (le) 
presente une partie d'appui au sol en tant que tel (ldl) (lei), et une partie 
(ld2) (le2) destinee a etre rabattue a rinterieur de la structure. Apres pliage 
des parties (lal), (la2), (la3) et (la4) constituant le pourtour de la structure de 
base, les parties de volets (ld2) et (le2) sont rabattues a rinterieur de la 
structure et disposees verticalement en position de juxtaposition en faisant 
office de support de verrouillage aux partes d'accrochage (lb) et (lc). Dans 
cette position, les parties de volets rabattues verticalement a rinterieur de la 
structure, sont disposees dans un plan perpendiculaire au plan de base d'appui 
defini par les parties (ldl) et (lei). 



II apparait, comme le montre particulierement la figure 2, que les 
premiere et troisieme parties (lal) et (la3) recevant les volets articules (Id) et 
(le) sont de forme generale rectangulaire, tandis que les deuxieme et quatrieme 
parties (la2) et (la4) sont de forme generale carree, ou sensiblement carree. La 
hauteur (h) des parties (la2) et (la4) est legerement superieure a la hauteur (hi) 
des parties (lal) et (la3) pour tenir compte notamment de l'epaisseur de 
l'element support plan (2). A noter que les parties (ld2) et (le2) des volets 
articules (Id) et (le) ont une hauteur (hi) egale a la hauteur (hi) des parties 
(lal) et (la3). 

La quatrieme partie (la4) est prolongee par une patte de verrouillage 
(If) apte a etre engagee apres conformation du pourtour de la structure de base 
par phage successif des parties (lal), (la2), (la3) et (la4) dans une fente (lg) 
que presente la premiere partie (lal). Les parties (ld2) et (le2) des volets 
articules rabattus a l'interieur de la structure, presentent a partir de leur bord 
libre une echancrure (lh) (li) pour le positionnement des extremites des partes 
de verrouillage (lb) (le). 

La conformation et la mise en place d'un pied par rapport a l'element 
plan (2) s'effectue comme suit : 

- les parties (ldl) et (lei) sont pliees a 90° par rapport a la ligne de 
pliage les separant des parties (lal) (la3). 

- on plie les parties (ld2) et (le2) des volets articules a 90° par rapport 
aux deux lignes de pliage les separant des parties (ldl) et (ld2). 



- on rabat l'ensemble des parties (lal) (la3) et les volets articules (lb) 
(Id) et (le) conformes comme indique precedemment, a 90° par rapport aux 
lignesde pliage de la partie (la2). 

- on rabat la partie (la4) par rapport a la ligne de pliage pour engager la 
5 patte de verrouillage (If) dans la fente (lg) de la partie (lal), et on verrouille 

par engagement de la patte dans une echancrure (Ij) de la partie (la4). 

- on engage ensuite les pattes d'assemblage (lb) et (1c) dans les fentes 
(2a) et (2c) de 1' element plan (2) et on rabat la partie d'extremite dans la fente 
intermediate (2b), lesdites pattes presentant a cet effet des echancrures (lbl) et 

10 (lcl) pour chevaucher les parties (Id) et (le). 

Dans cette seconde forme de realisation, il apparalt done, quelle que soit 
la forme de realisation du flah en carton, que la structure de base en tant que 
telle presente un fond d'appui au sol permettant d'une maniere importante 
1 5 d'augmenter la stability et la resistance de l'ensemble du pied. 



REVINDICATIONS 



-.1 - Pied support en carton obtenu a partir d'un flan decoupe (1) ou (3), pour 
5 . constituer une structure d'appui au sol avec des parties continues separees par 
des lignes de pliage, deux au moins de ces parties etant prolongees par deux 
partes aptes a etre engagees dans des fentes que presente un element plan (2) 
notamment et rabattues conjointement dans une autre fente pour etre dirigees a 
l'interieur de la structure, caracterisS en ce que Tune des parties au moins est 
10 agencee pour constituer d'une maniere concomitante au pliage des autres 
parties constituant la structure avec les pattes d'accrochage, un fond d'appui au 
sol(ldl-lel)ou(3a): 

- 2 - Pied support selon la revendication 1, caractSrise en ce que le fond 
1 5 d'appui au sol (3a) est constitue par une partie de forme generate rectangulaire 

situee entre deux autres parties (3b) et (3c) destinees a constituer, apres pliage, 
les faces laterales de la structure, lesdites deux autres parties (3b) et (3 c) etant 
prolongees transversalement et par des volets articules (3d), (3g) et (3h) aptes a 
constituer, apres pliage, les faces transversales de la structure et les pattes 
20 d'accrochage. 

- 3 - Pied support selon la revendication 2, caract6ris6 en ce que chacun des 
petits cotes transversaux (3bl) et (3b2) de Tune des deux parties (3b) situees de 
part et d' autre du fond (3a), presente un volet articule (3d) prolonge 

25 lateralement par deux autres volets rabattables de rigidite (3e) et (3f), tandis 



que chacun des petits cotes transversaux (3cl-3c2) de l'autre partie (3c) 
presente un volet articule (3g) apte a etre juxtapose avec l'autre volet (3d) en 
position de repliage, pour constituer les faces transversales de la structure. 

- 4 - Pied support selon la revendication 2, caract£ris£ en ce que les bords 
lateraux (3b3) et (3c3) des deux parties situees (3b) et (3c) de part et d'autre du 
fond (3a) sont prolongees chacun par au moins une patte (3h) constitute d'un 
ou plusieurs tron<?ons pour former les pattes de verrouillage en combinaison ou 
non avec des zones d'appui cooperant avec la face de dessous de l'element plan 
(2). 

- 5 - Pied support selon la revendication 1, caracteris6 en ce que le fond 
d'appui au sol (ld-le) est constitue par des volets articules rabattables formes 
dans le prolongement de deux autres parties (lal-la3), a V oppose de pattes 
d'accrochage (lb-lc). 

- 6 - Pied support selon la revendication 5, caracterise en ce que chaque volet 
articule presente une partie d'appui au sol (ldl-lel) et une partie (Id2-le2) 
destinee a etre rabattue i Tinterieur de la structure de sorte qu'apres pliage des 
parties constituant le pourtour de la structure de base, la partie de volet rabattue 
a Tinterieur de ladite structure est disposee verticalement en position de 
juxtaposition en faisant office de support de verrouillage aux pattes 
d'accrochage (lb-lc). 



- 7 - Pied support selon la revendication 5, caracterise en ce que le pourtour 
de la structure de base est constitue par quatre parties continues (Ial-la2-la3- 
la4), les premiere et troisieme parties etant prolongees lateralement, d'un cote, 
par les volets articules (ld-le) , tandis que les deuxieme et quatrieme parties 
sont prolongees lateralement, de l'autre cote, par les partes d'accrochage (lb- 
lc). 

- 8 - Pied support selon la revendication 7, caracterise en ce que les premiere 
et troisieme parties (lal) et (la3) sont de forme generale rectangulaire, tandis 
que les deuxieme et quatrieme parties (la2) et (la4) sont de formes generale 
carree. 

- 9 - Pied support selon la revendication 8, caracterisd en ce que la quatrieme 
partie (la4) est prolongee par une parte de verrouillage (If) apte a etre engagee, 
apres conformation du pourtour de la structure de base, dans une fente (lg) que 
presente la premiere partie (lal). 

- 10 - Pied support selon la revendication 5, caracterise en ce que les parties 
des volets constituant le fond et rabattues a I'interieur de la structure 
presentent, a partir de leur bord libre, une echancrure (lh-li) pour le 
positionnement des extremites des partes de verrouillage (lbl-lcl). 
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